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Internationell aktér med 150-arig historia

* 1860 grundades gjuteriet

* 1865 efter den stora branden |
Karlstad erhalls den forsta storre
bestallningen, nya kyrkklockor till
domkyrkan

* 1895 gjots den forsta Yankee-
cylindern till en pappersmaskin

* 1936 ingar vi i Axel Johnson gruppen

° 1949 togs det nuvarande gjuteriet pa
Lamberget i drift

° 1986 ingar vi i Valmet

° 2001 gar Valmet och Rauma samman
och bildar Metso

e 2004 blir gjuteriet eget bolag,
Metso Foundries Karlstad AB

* 2008 saljs gjuteriet till finska Primaca
och blir Heavycast Karlstad AB
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Heavycast Karlstad AB

* Produktionskapacitet: 15 000 t

— Vindkraft
- Nav 600/ ar
- Maskinbaddar 450/ ar
- Lagerhus 500/ ar
— Dieselmotorer 450/ ar
— Yankees 10/ ar
* Personal 160 pers
— Tjansteman 20
— Kollektivanstallda 140

e inkl. Inhyrda 55
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Yankee Cylinder
Torkning av Tissuepapper

Gavlar
Tappar
Mantlar
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Siemens SWT 2.3-82/93

Effekt: 2.3MW (13 m/s)
Vingdiameter: 82/93 m
Navhojd 60-80 m

Nacellvikt: 140t
Tornvikt: 82-162t

Lagerhus 3400 Kg
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Turbinnav for 2,3 MW, vikt 12 ton \"
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Lagerhus och turbinnav till SWT 2,3 MW {a HEAVYCAST
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Siemens
SWT 3.6

Effekt: 3.6 MW (13 m/s)
Rotor @: 107 m
Navhojd  80-100 m

Nacellvikt; 220t
Tornvikt: 250-350t

Nav 24000 k Bedframe 16000 |
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Turbinnav for 3,6 MW, vikt 24 ton \*
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Maskinbadd for 1.65 MW. vikt 12 ton v
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Motorblock

WA4L20 WOL32

Vikt Rensad: 2000 kg GJS-450

Vikt Rensad: 15000 kg GJS-400
Matt: 1480x980x1150 W6L20 WBL20 WL20 Matt: 5140x1350x1680
Cylindrar: 4 Cylindrar: 9
Borr/Slag: 200 mm/280 mm W6L32 W7L32 W8L32 Borr/Slag: 320 mm/400 mm
Effekt: 720 kW/1000 rpm Effekt: 4500 kW/750 rpm
Vikt Monterad: 7200 kg

Vikt Monterad: 48500 kg
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Kapsel for slutférvaring av karnbransle, b HEAVYCAST
vikt 18 ton
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Heavycast Karlstad AB
Gjuteritekniskt utvecklingscenter

Customer
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Datasimulering av stelningsforloppet i ett nav ‘
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Heavycast Karlstad AB
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Produktionsanlaggning \’

Smaltverk Lyftkapacitet Diverse
Lagfrekventa smaltugnar: Traverser: Skeppning:

_ 2x10t - 2x100t - Egen lastkaj i Karlstads

~ 2x12,5t - Ixiz2t hamn

— 1x30t - 2Xx45t

- 1x30t Simuleringsmjukvara:

Smalt kapacitet: - 1x28t - Magma Soft

— 10 ton/h - 1x16t

_ - 3x10t Ritningsmjukvara

Maxvikt: - 1x63t - AutoCad

— Segjarn: 50t - 3x5t ~ IronCad

— Gréjéirn: 150t - 1x3,2t

Egen modellverkstad
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Heavycast Karlstad AB
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Produktionsanlaggning \'

Max Styckevikt: 150 ton (grajarn), 80 ton (segjarn)

Smaltkapacitet: 10 ton/tim
Lagfrekventa smaltugnar: 2x10 ton, 2x12,5 ton, 1x30  ton

Lyftkapacitet: 2x100 ton, 1x75 ton, 2x45 ton, 10x 5 -30 ton
Egen modellverkstad

Ritningsmjukvara: AutoCad, IronCad
Simuleringsmjukvara: Magma Soft

Egen Lastkaj i Karlstads hamn, lyftkapacitet 180 ton
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Framgangsfaktorer - Vindkraft

Erfarenhet och kunnande av stort handformat gods
Inga begransningar gallande vikt eller smaltkapacitet
Satsade pa stora kravande kunder

Stora volymer, langa serier, bra produktionsfléde
HOg leveranssakerhet, hog kvalitet

Val utvecklat natverk gallande bearbetning
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